Pavel Obdrzalek, OM

1) Zaddni: Manufaktura vyrabi ¢tyfi produkty, oznacené 1, 2, 3, 4. Kazdy produkt se vyrabi
ve tfech fazich oznacenych A, B, C. Nasledujici tabulka ukazuje zisk z jednoho produktu, kolik
kust daného produktu lze maximalné vyrobit za tyden a kolik hodin lidské préace je potieba
v jednotlivych fazich na vyrobu jednoho kusu.

Produkt 1 2 3 4
K¢ za 1 kus 100 150 220 170
Max. kusti za tyden 50 60 85 70
Hodin ve fazi A 1 2 2 5
Hodin ve fazi B 1 4 2 2
Hodin ve fazi C 1 6 3 1

V dalsim tydnu bude mozno vyuzit az 160 hodin lidské prace ve fazi A, 200 hodin ve fazi B a
80 hodin ve fazi C. Navic lze pfeplanovat az 20 % Casu pracovniki z faze B do faze A a az 30
% ¢asu pracovniki z faze C do faze A.

Interni smérnice také vyzaduji, aby pomér (pocet vyrobenych kust produktu 1) / (pocet
vyrobenych kusii produktu 4) byl mezi 0.9 a 1.15.

Formulujte problém maximalizace zisku firmy v dalsim tydnu jako linearni program (naklady
na vyrobu uz jsou zapoc¢teny do zisku). Proménné nemusite mit celo¢iselné.

Jak se zméni LP, pokud bychom za minimum z po¢tu vyrobenych kust jednotlivych produktu
dostali speciélni dotaci 50 K& za kus (tj. pokud by se vyrobilo min. 20 kusti od kazdého
produktu, dostali bychom 1000 K¢)?

1) Vypracovdni: Necht t4, tp a tc je poet hodin v jednotlivych fazich. Vime, Ze
0<tsa+ip+ic <440
160 < tp <200
56 <tc <80
Déle necht Py, P>, Py a Py jsou mnozstvi jednotlivych produktia. O téch vime, Ze
0< P <H0;0<P<60;0< P3<850< P <70

A dale z mnozstvi pouzitelnych hodin v jednotlivych fazich

Py + 2P, + 2P3 + 5P, <ty
Py + 4P, + 2P3 + 2P, < ip
P +6P +3Ps+ Py <tc

st ~ux

—P+09P, <0;PL —1.15FP, <0

Maximalizaci zisku pak bude nalezeni

max(100P; + 150P, + 220P; + 170P;)



Bonus za minimélni pocet by pak vypadal tak, ze, kromé vysSe uvedenych podminek spliiuje i

0<m< Praza
Pokud s timto bonusem pocitame, pak maximalizujeme

max(100P; + 150P; + 220P; 4 170P; + 50m)



